Adaptor 500

4-zuba rohova, pro adaptivni hrubovani

Nizey Rozméry (mm) Obj. Prodejni cena Akéni cena
([0 I T ) ) Cislo v W v W
F8690.6.V(W)6.60.30.24 6 6 60 30 L 12460(W)  4B69€ 494TE 3B97€ 3960€
F8690.8.V(W)8.80.40.24 8 8 80 40 Lo 12463(W)  5997€ 6194€ 4798€ 4955¢€
F8690.10.V(W)10.100.50.24 10 10 100 50 Lo 12466(W)  9753€ 99,10€ 7802€ 79.28¢€
F8690.12.V(W)12.120.60.24 12 12 120 60 L 12469(W) 110,15€ 11208€ 88,13€ B8966¢€
F8690.16.V(W)16.160.80.24 16 16 160 80 L 12471(W) 186,01€ 18797€ 14881€ 150,38¢€
F8690 - SET 6-6-6(W) 56160(W) 13878€ 14102€ 11102€ 11282¢€
F8690 - SET 8-8-8(W) 56162(W) 17091€ 17657€ 13673€ 14126€
F8690 - SET 10-10-10(W) 56163(W) 278,02€ 28251€ 22242€ 22600€
F8690 - SET 6-8-10(W) 56172(W) 19592€ 23335€ 156,75€ 186,67€
AKCE
1.6.- 31.10. 2022
VLASTNOSTI APLIKACE
o Sroubovice 38° o Stredovy chladici kandl e Je moino pouZit na hrubovani i preddokonCovani @ frézovdni s vyso-
@ Nestejnomérna roztec zubi @ PferuSované ostif kou dynamikou HDC ,High Dynamic Cutting” @ Neni vhodna pro drdzkovéni.
o Nemd bty do stfedu o Povlak PVD

@ Rohové srazeni 45°

POZNAMKA

VyZaduje upinac s minimalni hdzivosti. Omezend $itka zahéru ae=max. 0,1xD

CAm - software

Strategie obrabéni \ / V/
Adaptive Milling 9 TN S S.I.0:

Siemens NX

HSMWorks / VisiCAM Adaptive Clearing Vécka 4109/10, 018 41 Dubnica n.V.
InventorCAM / SolidCAM iMachining +421 42 4450 873, +421 905 832 218
SurfCam TrueMill tns@tnsssro.sk, www.tnssro.eu
AlphaCAM Wave machining

Camworks, Gibbscam, Cimatron VoluMill

Delcam Vortex OO0
EdgeCAM Wave-shaped strategy N A 1
Mastercam Dynamic Milling

ESPRIT ProfitMilling

OpenMind HyperMaxx




Rezné podminky F8690

f2 podle priméru frézy

UMC i Ap Ae Ve
6 8 10 12 16
D<5  Dx0075 221 0,078 0,104 0,130 0,151 0,183
D<5  D«005 250 0,103 0,138 0172 0,200 0220
P1-2 EVM 0«5 Dx0025 310 0,167 0223 0278 0,300 0320
<t 10° 140 0,043 0,051 0,064 0,072 0,081
D<5  Dx0075 206 0,078 0,104 0,130 0,151 0,183
D<5  D«005 233 0,103 0,138 0172 0,200 0220
P3-4 EVM 0«5 Dx0025 290 0,167 0223 0278 0323 0320
<@ 100 120 0,034 0,043 0,055 0,300 0,072
D5 D«0075 172 0,078 0,104 0,130 0,151 0,183
D<5  D«005 1% 0,103 0,138 0172 0,200 0220
Py EVM D<5  Dx0025 240 0,167 0223 0278 0,300 0320
<@ 100 90 0,030 0,038 0,047 0,055 0,064
D<5  Dx0075 160 0,078 0,104 0,130 0,151 0,183
D<5  D«005 185 0,103 0,138 0172 0,200 0220
P EVM 0«5 Dx0025 200 0,167 0223 0278 0,300 0320
<z« 10° 55 0,034 0,036 0,051 0,064 0,072
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